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陕西质量PVC发泡板生产线设备机器工艺

发布日期: 2025-10-24 | 阅读量: 48

PVC发泡板生产线设备机器-pvc自贴墙面装饰板材料要求：1、木材的种类，规格和材料等级
应符合设计图纸和《木结构工程施工及验收规范》的要求。龙骨材料通常由红松烘烤材料制成。
水分含量不大于12％。材料不得有任何缺陷，如腐烂，节俭，劈裂，扭曲等，并事先经过防腐处
理。衬板由15mm厚的细木工板制成，面板采用竹丝吸音板。2、辅料：粘合剂，防腐剂，乳胶，
氟化钠（纯度应在75％以上，不含氟化氢，其粘度应通过120＃筛）；钉子：长度规格应为面板厚
度的2-2.5倍。无醛无酚环保pvc家具板材机器。陕西质量PVC发泡板生产线设备机器工艺

PVC发泡板生产线设备机器

PVC发泡板生产线设备机器-pvc外墙挂板特点：1.完美的视觉效果，舒适的自然享受，色彩多
样不褪色。PVC外墙挂板外观采用仿木纹理设计，具有淳朴自然的美感，有多种不同的颜色及质感
设计。PVC外墙系列挂板可以搭配使用，也可以配合其他品质外墙装饰材料，如文化石、装饰砖等
不同质感的材料，在不同部位使用，构成匠心独运、变化多端的风格组合，给人留下深刻的视觉
享受。2.抗老化，优越的耐候性能，超长的使用年限。PVC外墙挂板采用了高效、长效抗紫外线稳
定剂组成的特殊复合材料，耐老化、抗辐射，可以抗御各种恶劣气候，在各种自然风化的影响下
都能历久如新，省了铲刮斑驳脱落、重新涂刷翻新等烦恼，使您的维护从此一劳永逸，使用年限
可达三十年以上。山西销售PVC发泡板生产线设备机器咨询报价PVC实心仿木门板挤出生产线。

PVC发泡板生产线设备机器-pvc外墙挂板特点：1.优良的物理性能和化学性能。PVC外墙挂板
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具有良好的韧性、耐钉性与抗外力冲击性，可以根据不同的工程设计及工艺要求任意裁剪，弯曲
变化造型，不会脆裂，不易刮损，耐酸碱的腐蚀和水汽的侵蚀，导热系数低，自熄阻燃，达到难
燃级标准，能有效延缓火势蔓延。2.安装简便，节能性好，综合效益高。PVC外墙挂板安装工艺简
单快捷，全干式作业，牢固可靠，省工省时，缩短了工期，降低了安装成本。挂板内层可极为方
便的安装墙体保温材料，使外墙保温效果较好。特别适用于旧墙改造，不管旧墙面层是面砖还是
涂料，都可以在旧墙面上直接施工。

PVC发泡板生产线设备机器-作为一种新型的替代墙漆，壁纸的墙面装饰材料，PVC快装墙板生
产线，PVC墙板生产制品具有无毒，无害，防潮湿，耐腐蚀，重量轻，外观华丽，颜色丰富，并具
有抗折，抗老化，拉伸，压缩，撕裂强度高等性能，“PVC快装墙板生产线”集中了木材和塑料的
优点，不仅有天然木材的外观，而且克服了天然木材的不足之处，具有防腐，防潮，防虫蛀，尺
寸稳定性高，不开裂等特点。并且比纯塑料硬度高，有类似木材的加工性，可进行切割，涂漆，
粘接，用钉子或螺栓固定，凭借成本和性能上的双重优势，墙板材料不断扩大应用领域，越来越
多的替代其他传统材料。PA板材设备专业机器 上海嘉好。

    PVC发泡板生产线设备机器人们对PVC发泡板通常认识中的三个误区：1、阻燃并不是“烧不
着”；有的人要拿打火机去烧PVC发泡板，看能不能烧起来，烧起来就是不防火，烧不起来就是
阻燃。这是一种常见的误区，国家对PVC发泡板防火等级要求达到Bf1-t0级的标准，根据国家标
准不燃材料定为防火A级，如石材、面砖等。Bf1-t0级阻燃标准的技术内含是直径为10㎜的棉球，
蘸上酒精，放置在PVC地板上自然燃烧，棉球烧尽后，测量烧坏的PVC地板痕迹的直径，如小
于50㎜，就是Bf1-t0级阻燃标准。2、不环保并不是靠“鼻子闻”；PVC材料本身是不含甲醛的，PVC
地板在生产过程中也不允许使用甲醛，一些高级的PVC发泡板会采用全新碳酸钙原料,刚制作成的
产品时会有的淡淡的味道，不会给人们的身体造成伤害，也不会让人感到不舒服。放置通风一段
时间后会散去。3、“耐磨”并不是“用利器划不会划坏”；有的人问起PVC发泡板的使用寿命与
耐磨性时，顺手拿出小刀或钥匙等利器，在PVC地板的表面去划，有划痕了就认为不耐磨。其实
国家对PVC地板耐磨性测试并不是简单地用利器在表面划，而是由国家检测机构专门测定的。 木
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塑大板专业生产设备。上海质量PVC发泡板生产线设备机器联系人

木塑实心墙板挤出生产线。陕西质量PVC发泡板生产线设备机器工艺

    PVC发泡板生产线机器设备使用时的混合工艺由于异向双螺杆挤出机的混合混炼功能弱，因此
在挤出之前要设置配料、热混、冷混料工序。本生产线采用SRL-Z系列热冷混合机组进行混料。
物料的混合工序是十分重要的，物料混合质量的优劣将直接影响着挤出成型过程及板材外观与内
在的质量。物料混合温度过高或过低，会导致物料提前分解或塑化不良。因此混料程序和温度的
控制是混合工艺的关键。一般生产投料顺序为PVC、稳定剂、内润滑剂、加工助剂、填料、外润滑
剂、钛白娄。投入量约为热混筒有效容积的60%，高速热混温度控制在110～120℃范围内进
行5～10min，冷却混合水温在15～20℃以下，冷混的物料5～10min后在35～40℃时从混合机放出。
陕西质量PVC发泡板生产线设备机器工艺

安徽嘉好机械制造有限公司致力于机械及行业设备，是一家生产型公司。公司业务分为SPC地
板挤出线，PVC发泡板挤出生产线，LVT地板挤出生产线，木饰面板生产线等，目前不断进行创新
和服务改进，为客户提供良好的产品和服务。公司将不断增强企业重点竞争力，努力学习行业知
识，遵守行业规范，植根于机械及行业设备行业的发展。在社会各界的鼎力支持下，持续创新，
不断铸造高质量服务体验，为客户成功提供坚实有力的支持。


